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DONNÉES TECHNIQUES  |  TUILE SOLAIRE PANOTRON SOLAR-F 

Vous relèverez les spécifications concernant l’espacement des lattes, la largeur de couverture et la pente de toit ainsi que les 
dispositions de garantie sur l’annexe «Couverture de tuiles en terre cuite – principes d’utilisation».

N
O

TR
E G

ARANTIE DE QUALITÉ

10 ANS

Coupe longitudinale

Tuile pour appentis

Pente du toit 17° 20° 30° 40°

Distance x (cm) 1.7 2.0 3.2 4.6

Coupe transversale

Tuile de base Tuile de base

Virevent gauche Virevent droite


